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이 사용자/유지보수설명서와여기에서설명하고있는소프트웨어, 하드웨어는
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서문

에이치앤피테크놀로지㈜의 PCB컷팅기를구입해주셔서감사합니다.

Nexpro CTM-100를 작동/유지보수하기전에 이 매뉴얼을 읽고내용을이해하시기

바랍니다.

이 매뉴얼을제품 가까운 곳에두고 필요할때마다참고하시기바랍니다.

에이치앤피테크놀로지㈜는 Nexpro CTM-100 운용을 위한교육 프로그램도

운영하고있습니다. 

자세한내용은본사 서비스 팀 및 구입 대리점에문의하시기바랍니다.

기술지원

Tel : 82-54-464-2912

Fax : 82-54-464-2486

rdt@hnpro.com
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경고

이 매뉴얼에서설명하고있는장비는장비운용자나이 장비와함께일하는

사람들의부상을방지하도록설계되었습니다. 

작업자에는장비 운용자와소프트웨어개발이나설치, 운용그리고기본 시스템

하드웨어와주변기기의수리를담당하는사람들이포함됩니다.

이 장비는내구성있는포장재와전기적인보호를제공하는커버로포장해야

합니다.  

올바른안전조치를취하지않으면안전사고가일어날수 있습니다.

작업자는수시로양산하고있는 PCB의 컷팅상태를확인하여야하며, 

이상발견시 즉시제품의가동을멈추어야합니다.

올바른보호조치없이또는부적당한장소에서이장비를사용하는데서오는

손실과표준안전규제사항을지키지않고이 장비를사용하여일어나는손실에

대해서는어떤경우에도에이치앤피테크놀로지㈜는 책임을지지 않습니다.

이 매뉴얼에있는지시를따라장비를올바르게사용해야합니다.
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Nexpro CTM-100은 PCB의 Cutting공정을 자동화한 제품으로 세로 방향으로 투입된

PCB를 가로방향으로 90도로 회전시킨 뒤 더미부분을 잡고 전진하면서 PCB를

자동으로 절단하며 배출시키고 작업자로 하여금 취출하게하는 설비이다.

PLC제어 방식을 사용하여 안전하고 정확한 기능이 가능하도록 구성되어

있으며, 작업 진행 상태를 Touch Screen을 통해 확인하고 생산에 관련된

DB를 제공한다. 

1-1. 시스템 개요
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1-2. 기구 구성도

S-20(축 용 스냅 링)

 SUS T YPE

POWER

ONOFF

START STOP RESET EMG

PCB CUTTING MC

http://www. hnpro .com

에이치앤피테크놀로지(주)

PCB가 투입되어 픽업전 정위치에 멈춰주는 기능을 수행1.투입 컨베이어

PCB를 회전시켜 작업 컨베이어로 이동하는 역할함2.픽업 유닛

PCB가 컷팅전 얼라인 작업을 수행함3.작업 컨베이어

PCB를 잡아주는 기능을 수행함4.클램프 유닛

PCB를 컷팅작업을 수행함5.컷팅 유닛

컷팅된 PCB 가 배출된다.6.배출 컨베이어

1
3

2
5

6
4
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1-3. 전장 구성도

입출력

출력 포트

Servo제어

PLC
TOUCH

전장판

솔레노이드

타워 램프

모 터

입력 포트

각종 센서

OP 스위치

Jog
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사 양항 목NO

15A단상 220V 50/60HzMAIN 공급 전원

전원 사양1

단상 220V 50/60Hz설비 사용 전원

DC 24V제어 전원 (입력)

DC 24V제어 전원 (출력)

FD0H C32ETPLC 기종

제어 사양2

FPOH XY6402T입/출력 CARD 기종

TOPRW1000WDTOUCH SCREEN

N604E PLUS통신 CARD

흑색T백색적색R전원선 색상

흑색, 청색0V적색, 갈색+24제어 전원 색상

INTERLOCK 사양
배선방법

EMG-적색S/W류 색상

적색, 황색, 녹색LAMP류 색상

4 ～ 6 Kgf/㎠MAIN 공급 AIR 압력3

6.5sec설비 TACT TIME4

18℃ ～ 25℃적정 사용 온도 범위

사용 환경5 65% 이하적정 사용 습도 범위

0℃ ～ 70℃설비 보관 온도 범위

1- 4. 설비 사양 및 구성
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1) 레버를돌려장비 POWER 전원을켠다.

*  알람발행시원인확인제거

2) 운전준비버턴을 2초간누른다.

3) 작업상태창에서모든유닛이녹색이

들어온것을확인한다.

> 작업미완료시녹색- > 적색

4) 운전시작버턴을 2초간눌러장비를가동시킨다.

5)운전정지버턴을 짧게누름시 CYCLE –STOP 기능 /  3초간누름시 STOP기능

6) 일시정지는가동을잠시중단하고자할때사용하며 “운전시작“ 누름시

자동해제되고장비는가동된다.

2. PLC 제어

2-1. PLC-TOUCH 작동

“운전정지”버튼을눌러前작업을
클리어하고운전준비를누른다
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2- 2 PLC 모니터- <메인화면>

기기작동상태를조작한다.

해당상태시점등

현재불러와져있는모델명이표시

각유닛의준비상태를알려준다.

녹색불일때가운전준비가완료상태.

적색시미완료상태

-생산수량표시
-RESET 클리어버튼을 우측그래프
Full일때까지눌러준다

Cycle Time을표시.

알람표시 *적색시해당유닛버튼을눌러서녹
색으로변경시키거나변경되지않은
경우해당유닛을수동으로원위치후
운전준비상태로만들어준다.

클램프유닛의컷팅위치표시.

운전준비시 “0”이되어야한다.

*수동창에서 ‘ + ‘를눌러 “0”을
만들어준다
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2- 3 PLC 모니터- 수동화면

투입컨베어를 ON/OFF 한다.

해당상태시점등

1. 투입컨베어

투입컨베어폭을설정된폭위치로이동시킨다.

각 UNIT별화면이동
>해당 UNIT창시점등
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2- 3 PLC 모니터- 수동화면

회전유닛을전진/후진시킨다.

2. 회전유닛

회전유닛을상승/하강시킨다.

회전유닛을회전시킨다..진공을 ON/OFF 한다.
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2- 3 PLC 모니터- 수동화면

작업컨베어를 ON/OFF 한다.

3. 작업컨베어

스토퍼를상승/하강시킨다.

작업컨베어폭을작업위치로이동시킨다.
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2- 3 PLC 모니터- 수동화면

클램프유닛을상승/하강시킨다.

4. 클램프유닛

클램프를 ON/OFF 한다.클램프유닛을전진/후진시킨다.

클램프유닛을설정된위치로이동시킨다.

클램프서보의컷팅위치표시.

티칭된 PCB ARRAY에따름

클램프유닛 BOARD 감지

+ / -를눌러컷팅위치변경가능
> Board  휘어짐을보완하는기능
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2- 3 PLC 모니터- 수동화면

하부컷터를상승/하강시킨다.

5. 컷팅&배출유닛

배출컨베어를 ON/OFF 한다.

상부컷터를전진/후진시킨다.컷팅전면 포토센서감지
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2- 4 PLC 모니터- 티칭화면

1. 기본설정

PCB 의제품치수를입력한다.

>클릭후숫자를기입하고 “데이터
저장”을 3초간누른다

PCB ARRAY 수량을입력한다.

* PCB의방향과 DUMMY 위치 CHECK

- 서보의현재위치를티칭하고자하는위치값으로 복사하여쓰기하는 기능.

>윗줄(연두색) 버퍼링이오른쪽끝까지닿을때까지누른다 (3초)

- 현재항목별 DATA값을 자장하는기능.

>윗줄(연두색) 버퍼링이오른쪽끝까지닿을때까지누른다 (3초)

*티칭(쓰기)완료후데이터저장버튼을 3초간눌러야 DATA값이변경된다
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2- 4 PLC 모니터- 티칭화면
2. 주행서보

클램프위치별서보좌표/속도입력.클램프위치명

*티칭(쓰기)완료후데이터저장버튼을 3초간눌러야 DATA값이변경된다
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2- 4 PLC 모니터- 티칭화면

3. 컷팅서보

컷팅시서보좌표/속도입력.컷팅서보위치명

*티칭(쓰기)완료후데이터저장버튼을 3초간눌러야 DATA값이변경된다
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2- 4 PLC 모니터- 티칭화면
4. 컨베어폭

원점복귀시컨베어폭을실측하여기입한다

* 원점시폭값을기준하여 PCB폭(기본설정치수)만큼가변한다

* 원점이상의 PCB폭제품은투입불가
조그속도 단계 (1~5) 

변경시단계별지정된
속도로가변한다
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2- 5 PLC 모니터- 장비설정

1. 서보속도

조그속도를 단계별 (1~5) 지정한다
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2- 5 PLC 모니터- 장비설정
2. 원점복귀

유닛별서버의원점복귀운전실행.

버튼상단버퍼링이완료될때까지

눌러준다 (3초)

(복귀완료시녹색불로바뀜)
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2- 5 PLC 모니터- 장비설정

3. 가감속시간

각서보의가감속시간을설정한다.



PCB Cutting MC                                                                               Nexpro CTM-100

24

2- 5 PLC 모니터- 장비설정
4. 시간설정

자동작동시센서감지후다음동작을하기까지의 Delay Time(sec)을설정한다.
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2- 6 ALARM 내용 및 조치사항

조치사항알람 DISPLAY내용

비상정지해제&원인소거【R3700】[Main] 비상정지동작

도어열림재확인

【R3701】[Main] 정면Door 열림

【R3702】[Main] 후면Door 열림

【R3703】[Main] 좌측Door 열림

【R3704】[Main] 우측Door 열림

서보작동재확인
【R3705】[Main] 주행축 Servo Alarm

【R3706】[Main] 주행축 Servo Move Time Over

리미트센서감지재확인
【R3707】[Main] 주행축 Front Limit On(상한)

【R3708】[Main] 주행축 Rear Limit On(하한)

서보작동재확인
【R370A】[Main] 컷팅축 Servo Alarm

【R370B】[Main] 컷팅축 Servo Move Time Over

리미트센서감지재확인
【R370C】[Main] 컷팅축 Front Limit On(상한)

【R370D】[Main] 컷팅축 Rear Limit On(하한)

서보작동재확인
【R370F】[Main] 투입C/V폭 Servo Alarm

【R3710】[Main] 투입C/V폭 Servo Move Time Over

리미트센서감지재확인
【R3711】[Main] 투입C/V폭 Front Limit On(상한)

【R3712】[Main] 투입C/V폭 Rear Limit On(하한)

서보작동재확인
【R3714】[Main] 작업C/V폭 Servo Alarm

【R3715】[Main] 작업C/V폭 Servo Move Time Over

리미트센서감지재확인
【R3716】[Main] 작업C/V폭 Front Limit On(상한)

【R3717】[Main] 작업C/V폭 Rear Limit On(하한)

메인공급압력재확인【R371F】[Main] 메인압력저하알람

물류걸림재확인【R3720】[투입컨베어] 컨베어 Run Time Over Alarm

실린도동작&센서재확인

【R3740】[회전유닛] 전진실린더전/후진알람

【R3741】[회전유닛] 상하실린더상/하강알람

【R3742】[회전유닛] 회전실린더회전/복귀알람

회전유닛진공재확인【R3743】[회전유닛] 진공알람

물류걸림재확인【R3760】[작업C/V   ] 컨베어 Run Time Over Alarm

실린도동작&센서재확인

【R3761】[작업C/V   ] 스토퍼상/하강알람

【R3780】[클램프유닛] 유닛전체상/하강알람

【R3781】[클램프유닛] 클램프/언클램프알람

【R3782】[클램프유닛] 인서트전/후진알람

【R3790】[클램프유닛] 제품미감지알람

【R3800】[컷팅유닛] 하부유닛상/하강알람

안전센서재확인【R3810】[컷팅유닛] 안전센서감지알람

투입컨베어제품제거【R3900】[경고] 투입컨베어제품제거요청

작업C/V    제품제거【R3901】[경고] 작업C/V    제품제거요청
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3.기구 도면
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3.기구 도면
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4.전기 PART
4-1.전장 배치도
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4.전기 PART
4-2.배선도
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4-2.배선도
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4-3.PLC I/O LIST

4.전기 PART
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COMMENTI/O NO.COMMENTI/O NO.COMMENTI/O NO.

OP START L/PY100OP START S/WX100주행축서보 FLSX000

OP STOP L/PY101OP STOP S/WX101주행축서보 RLSX001

OP RESET L/PY102OP RESET S/WX102주행축서보 DOGX002

Y103OP EMG S/WX103컷터축서보 FLSX003

TOWER LAMP REDY104전면 DOORX104컷터축서보 RLSX004

TOWER LAMP YELLOWY105후면 DOORX105컷터축서보 DOGX005

TOWER LAMP GREENY106좌측 DOORX106투입C/V 폭DOGX006

TOWER LAMP BUZZERY107우측 DOORX107작업C/V 폭DOGX007

전공정 I/FY108전공정 I/FX108투입C/V 폭FLSX008

투입C/V MOTOR RELAYY109투입C/V 진입감지센서X109투입C/V 폭RLSX009

배출C/V MOTOR RELAYY10A투입C/V 도착감지센서X10A작업C/V 폭FLSX00A

회전유닛전진SOL.Y10B회전유닛전진감지X10B작업C/V 폭RLSX00B

회전유닛후진SOL.Y10C회전유닛후진감지X10C주행축서보 ALARMX00C

회전유닛하강SOL.Y10D회전유닛하강감지X10D컷터축서보 ALARMX00D

회전유닛상승SOL.Y10E회전유닛상승감지X10E클램프인서트후진감지X00E

회전유닛회전SOL.Y10F회전유닛회전감지X10FMAIN 압력감지X00F

회전유닛복귀SOL.Y110회전유닛복귀감지X110주행축서보 CWY000

회전유닛진공SOL.Y111회전유닛제품감지센서X111주행축서보 CCWY001

회전유닛파기SOL.Y112회전유닛진공감지X112주행축서보 RESETY002

작업C/V MOTOR RELAYY113작업C/V 진입감지센서X113컷터축서보 CWY003

Y114작업C/V 도착감지센서X114컷터축서보 CCWY004

작업C/V 스토퍼하강SOL.Y115작업C/V 스토퍼하강감지X115컷터축서보 RESETY005

작업C/V 스토퍼상승SOL.Y116작업C/V 스토퍼상승감지X116Y006

클램프UNIT 전체상승SOL.Y117클램프UNIT 전체상승감지X117Y007

클램프UNIT 전체하강SOL.Y118클램프UNIT 전체하강감지X118투입C/V 폭CWY008

클램프UNIT 클램프SOL.Y119X119투입C/V 폭CCWY009

클램프UNIT 언클램프SOL.Y11A클램프UNIT 언클램프감지X11AY00A

Y11B클램프UNIT 제품감지센서X11B작업C/V 폭CWY00B

하부컷터상승SOL.Y11C하부컷터상승감지X11C작업C/V 폭CCWY00C

하부컷터하강SOL.Y11D하부컷터하강감지X11DY00D

클램프인서트전진SOL.Y11E상부컷터안전센서X11EY00E

클램프인서트후진SOL.Y11FX11FY00F




